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stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa;

STALOWE DRZWI PRZECIWPOZAROWE
ECONOMY 54

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktory jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej .

‘mgr inz. Marek Kapror

Termin waznosci:
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Zatacznik:
Postanowienia ogdlne i techniczne
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POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB sg jednoskrzydtowe drzwi stalowe typu ECONOMY
54, firmy HASIL Sp z o.0., 50-417 Wroctaw, ul. Traugutta 80.

Jednoskrzydtowe drzwi stalowe typu ECONOMY 54 wykonywane sg jako peine, lewe lub
prawe, w odminach:

- EKONOMY 54 EI 30,
- EKONOMY 54 EI 60.
Skrzydta drzwi majg grubos¢ 54 mm. Pozostate wymiary drzwi w $wietle przej$cia wynosza;
a) ECONOMY 54 EI 30 (wgrys. 1, 3i5):
- szeroko$¢ 800 + 1000 mm,
- wysoko$é 2000 + 2200 mm.
b) ECONOMY 54 EI 60 (wg rys. 2, 4 5):

- szerokos¢ 800 + 900 mm,

- wysokosé¢ 2000 + 2100 mm.

Ptyta skrzydta drzwi jest wykonana z ocynkowanej blachy stalowej DX51D+Z100 + 275
(PN-EN 10327:2005), grubosci 0,6 + 1,25 mm — w przypadku drzwi ECONOMY 54 E| 30 i grubosci
0,6 + 0,7 mm — w przypadku drzwi ECONOMY 54 EI 60 oraz jest wzmocniona, w przypadku drzwi
ECONOMY 54 EIl 30: na wysokos$ci zawiasu goérnego profilem katowym o wymiarach 150 mm x
200 mm, wykonanym z ptaskownika o przekroju 50 x 3 mm i w na wysokoséci dolnego zawiasu
ptaskownikiem 50 x 3 mm o dtugoéci 200 mm, a w przypadku drzwi ECONOMY 54 El 60: po
obwodzie skrzydfa ptaskownikiem o przekroju 50 x 3 mm. Wzmocnienia wykonane sa ze stali WBB
S235JR (PN-EN 10111:2001).

Wypetnienie skrzydet drzwi ECONOMY 54 El 30 stanowi wetna mineralna o gestosci nie
mniejszej niz 140 kg/m® i grubosci 52 mm, zaé drzwi ECONOMY 54 El 60 stanowig dwie piyty
z weiny mineralnej (wg PN-EN 13162:2002) o gestosci nie mniejszej niz 180 kg/m® i tacznej
grubosci 52 mm, sklejone ze sobg klejem Colosil 37 oraz przyklejone do blach poszycia klejem
poliuretanowym. Zamek obudowany jest obustronnie piytami GKF (wg PN-EN 12859:-
2002/Ap1:2004).

W drzwiach stosowane s3 oscieznice ze stalowej blachy ocynkowanej DX51D+Z100 + 275
(PN-EN 10327:2005), grubosci 1,5 + 2,25 mm, o przekrojach zgodnych z rys. 3 + 5. Oécieznice
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majg we wrebie uszczelki przylgowe z TPE, firmy Inter Deventer lub A i B. Oscieznice wyposazone

sa w uszczelki peczniejgce o przekroju 10 x 2 mm - w przypadku ECONOMY 54 El 30 lub 30 x
2 mm - w przypadku drzwi ECONOMY 54 E| 60.

Poszycia skrzydet i oscieznice sg ocynkowane i lakierowane w kolorach wg katalogu RAL..
Drzwi sa wyposazone w:

dwa lub trzy zawiasy trzyczesciowe KEN 100 lub KEN 160, firmy MERCOR, TF O VAR,
firmy MAGGI, 610616 lub 610611, firmy ECO Schulte, serii: 070-239, 070-240, 070-243,
070-244, 090-710, 090-712 lub 090-717, firmy BREUER+SHMITZ, serii; VX 7939, VX
7859/160 lub VX 7729, firmy SIMONS WERK albo serii BA-S, firmy DORMA,

zamek zapadkowo-zasuwkowy serii: SVP2000, SVP3000, SVP4000, SVP5000, SVP6000,
180, 181 lub 182 firmy DORMA, typ 8000 lub 8765 firmy ASSA, serii 1739 lub 1769 firmy
Nemef, serii 43120.65.0, 43110.65.0, 43190.95.0, 43090.00, 43020.65 lub 07089.50 firmy
CISA, serii. CF50, CF60, CFB0T lub CF50A firmy TESA, serii 809 firmy EFF-EFF, serii
GBS 90 AVP, GBS 81, GBS 83, GBS 86 lub GBS 87, firmy ECO Schulte, serii: B82, 1000,
1012, 1013, 1015, 1028, 1739, 1758 lub 1759 firmy BMH, serii 2100, 2120, 2121, 2122,
2123, 2126, 2130, 2131, 2132, 2133, 2136, 2139, 2172, 2173, 2174, 2175, 2177, 2300,
2320, 2321, 2324, 2325, 2326, 2327, 2328, 2329, 2330, 2331, 2336, 2337, 2338, 2339 lub
2340, firmy BKS, serii 7265, frmy MERCOR,

klamki, gatki lub dzwignie antypaniczne z tworzywa sztucznego lub aluminiowe, z rdzeniem
stalowym, albo ze stali nierdzewnej, firm HOPPE, ASSA, NEMEF, KOCZIAN, BKS, OGRO,
DORMA, VIELLER, FSB, GRUNDMANN, ECO Schulte, ESB, EFF-EFF, VBH, GLUTZ,
MERCOR, MAB lub MARVON,

bolec przeciwwywazeniowy w skrzydle drzwi,

oraz moga by¢ wyposazone w:

samozamykacze: TS 68, TS 71, TS 72, TS 73, TS 77, TS 83, TS 92, serii TS 93, firmy
DORMA, TS 1500, TS 2000, TS 3000, TS 4000 lub TS 5000, firmy GEZE, OTS 630, OTS
730, STF 20 lub STF 24, firmy GU, serii: DC 210, DC 233, DC 234, DC 235, DC 240, DC
241, DC 247, DC 250, DC 270, DC 252, DC 255, DC 405, DC 415, DC 802, DC 804, DC
812, DC 814, firmy ABLOY,

trzymacze magnetyczne EM 500 lub TV 101 firmy DORMA, ARMLOCK 260 firmy
ARMLOCK, EM-700N, EM-850N, EM-900N, EM-1100N, EM-1800N lub EM-2000N, firmy
STUMET.

Wymagane wtasnosci techniczne drzwi podano w p. 3.
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2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Stalowe drzwi typu ECONOMY 54 przeznaczone s do stosowania jako zamkniecia
otwordéw w przegrodach budowlanych i spetniajg wymagania klas odpornosci ogniowej wg PN-EN
13501-2:2005:

- El; 30 — w przypadku drzwi ECONOMY 54 E| 30,
- El; 60 —w przypadku drzwi ECONOMY 54 El 60.

Z uwagi na wymagania w zakresie odpornosci na korozje drzwi powinny byé odpowiednio
zabezpieczone powiokami antykorozyjnymi w zaleznosci od kategorii korozyjnosci atmosfery
wg PN-EN ISO 129844-2:2001 i zgodnie z ustaleniami podanymi w Instrukcji ITB Nr 305. Zabezpie-
czenia antykorozyjne nie sg objete niniejszg Aprobafa_ Techniczna.

Stosowanie drzwi objetych Aprobatg Techniczng powinno odbywac sie na podstawie doku-
mentacji technicznej, uwzgledniajgcej obowigzujace normy i przepisy (w szczegdlnosci
rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 7 kwietnia 2004 r. w sprawie warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie - DzU Nr 109 z 2004 r., poz. 1156).
Whbudowanie drzwi, ich montaz i konserwacja powinny by¢ zgodne z instrukcjg producenta.

Oscieznice drzwi powinny by¢é montowane przy pomocy nie mniej niz 8 stalowych kotkédw
rozporowych lub 8 blach kotwigcych i stalowych kotkéw rozporowych oraz powinny byé wypetnione
szczelnie zaprawg cementowo-wapienng lub gipsem w przypadku scian z ptyt GKF.

Drzwi ECONOMY 54 moga byé mocowane w $cianach:

- murowanych, grubosci nie mniejszej niz 120 mm,

- betonowych lub zelbetowych, grubosci nie mniejszej niz 100 mm,

-z betonu komérkowego, grubosci nie mniejszej niz 175 mm,

- gipsowo — kartonowych, grubosci nie mniejszej niz 100 mm, o klasie odpornosci ogniowej
nie mniejszej niz El 30 — w przypadku drzwi ECONOMY 54 EI 30, za$ o klasie odpornosci

ogniowej nie mniejszej niz El 60 — w przypadku drzwi ECONOMY 54 E| 60 .
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3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Elementy drzwi. Materialy i wiasciwosci techniczne

3.1.1. Oscieznica

3.1.1.1. Ksztaltowniki stalowe. Os$cieznice powinny by¢é wykonywane z ksztattownikow
oscieznicowych, z ocynkowanej blachy stalowej DX51D+Z100 + 275 (PN-EN 10327:2005),
grubosci 1,25 + 2,25 mm.

3.1.1.2. Uszczelki. Oscieznica drzwi powinna by¢ wyposazona w uszczelki przylgowe i pe-
czniejgce, zgodne z rys. 3,4 5.

3.1.2. Skrzydio

3.1.2.1. Blacha i ksztaltowniki stalowe. Piyta skrzydia powinna by¢ wykonywana z ocynko-
wanej blachy stalowej DX51D+Z100 + 275 (PN-EN 10327:2005), grubosci 0,6 + 1,5 mm.
Wzmocnienia skrzydta powinny byé wykonane z ksztattownikéw zgodnych z p.1 ze stali WBB
S235JR (PN-EN 10111:2001).

3.1.2.2. Plyty wypetnienia. Do wypetnienia skrzydta powinna by¢ stosowana wetna mneralna,
zgodnaz p. 1.

3.1.3. Okucia i zamki. Stosowane do drzwi okucia i zamki powinny by¢ zgodne z p. 1.

3.2. Wykonanie

Jako$¢ wykonania i wykonczenia stalowych drzwi powinna by¢ zgodna z wymaganiami
normy PN-EN 14351-1:20086.

3.3. Whasciwosci techniczne drzwi

3.3.1. Wymiary. Wymiary drzwi powinny by¢ zgodne z p. 1. Odchytki wymiaréw skrzydet
drzwiowych powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-EN 1529:2001 dla klasy tolerancji 2.
Przekroje oscieznic powinny byé¢ zgodne z rys. 3 + 5. Odchytki wymiaréw oscieznic powinny byé
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nie wigksze niz: wysokosci we wrebie - £2 mm, szerokosci we wrebie - +3/-1 mm, szerokosci

w swietle - +3,5/-1,5 mm, potozenia zawiaséw - £+1 mm.

3.3.2. Ksztait skrzydta (prostokatnosc¢ i ptaskos¢). Ksztatt skrzydta, okreslany prosto-
katnoscig narozy oraz ptaskoscia brzegéw i narozy skrzydia powinien spetniaé ponizsze
wymagania:

- odchytki prostokatnoéci narozy powinny miescié sie w zakresie odchytek dopuszczalnych

dla klasy tolerancji 2 wedtug normy PN-EN 1529:2001,

- odchyiki ptaskosci powinny miesci¢ si¢ w zakresie odchytek dopuszczalnych dlia klasy

tolerancji 3 wedtug normy PN-EN 1530:2001,

- odchytki ptaskosci miejscowej powinny miesci¢ sie w zakresie odchytek dopuszczalnych dla

klasy tolerancji 1 wedtug normy PN-EN 1530:2001.

3.3.3. Funkcjonalnos¢ i niezawodnos$¢ dziatania. Drzwi, po wykonaniu 200000 cykli
otwierania i zamykania skrzydta (wg PN-EN 1191:2001), nie powinny wykazywa¢ uszkodzer i nie-
prawidtowosci w dziataniu, skrzydio powinno sie poruszaé bez zacie¢ i zahamowan w ruchu.
(wymagania dla klasy 6 funkcjonalnoéci, wg PN-EN 12400:2004 oraz dla klasy C5, wg PN-EN
14600:2005(V).

3.3.4. Prawidlowos¢ dzialania i wartosci sit operacyjnych. Skrzydio drzwi przy
otwieraniu i zamykaniu powinno sie poruszaé¢ bez zacieé i zahamowan w ruchu. Po zamknigciu
drzwi uszczelki powinny przylegaé¢ na catej swej diugosci do odpowiednich powierzchni. zgodnie
z zatozeniami konstrukcyjnymi. Zawiasy, klamki, zamki i inne elementy wyposazenia powinny
dziata¢ zgodnie z danymi producenta. Wartosci sit operacyjnych nie powinny przekraczaé wartosci
dopuszczalnych dla klasy 2 wg PN-EN 12217:2005:

3.3.5. Odpornos¢ na obciazenie pionowe. Odksztaicenia trwate, zgodnie z wymaganiami
PN-EN 1192:2001 dla klasy 2 odpornosci drzwi, powstate w wyniku obciazenia skrzydta sitg
skupiong 600 N, dziatajacg w ptaszczyznie skrzydia, zgodnie z PN-EN 947:2000, nie powinny
przekroczy¢ 1,0 mm oraz obnizy¢ wtasciwosci funkcjonalnych i sprawnosci dziatania drzwi.

3.3.6. Wytrzymatlos$¢ na skrecanie statyczne. Odksztatcenie trwate naroza, zgodnie z wy-
maganiami PN-EN 11982:2001 dla klasy 2 wytrzymatosci drzwi, powstate w wyniku obciazenia sitg
skupiong 250 N, zgodnie z PN-EN 948:2000, nie powinno spowodowaé uszkodzenia skrzydta oraz
obnizy¢ wiasciwosci funkcjonalnych i sprawnoséci dziatania drzwi.
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3.3.7. Odpornos¢ na uderzenie ciatem miekkim i ciezkim. Odksztatcenia trwate, zgodnie
z wymaganiami PN-EN 1192:2001 dla klasy 2 wytrzymatosci drzwi, powstate w wyniku dziatania
na skrzydta obcigzenia udarowego o energii uderzenia 60 J, zgodnie z PN-EN 949:2000, nie
powinny przekracza¢ 2,5 mm. Nie powinny wystepowaé uszkodzenia konstrukcji drzwi oraz
peknigcia powloki malarskiej skrzydta. Po badaniu drzwi powinny zachowaé sprawnos¢ dziatania.

3.3.8. Odpornos¢ skrzydet na uderzenie ciatem twardym. Srednia gtebokosé trwatych
wgtebien, zgodnie z wymaganiami PN-EN 1192:2001, powstatych po uderzeniach z energig 3 J,
wykonanych zgodnie z PN-EN 950:2000 dla klasy 2 wytrzymatosci drzwi, nie powinna przekraczad
1 mm, zas warto$¢ maksymalna nie powinna przekraczaé 1,5 mm. Wartoéé érednia srednic tych
wgtebiert nie powinna przekraczaé 20 mm. Moga wystepowac pojedyncze uszkodzenia powtoki
malarskiej. Odksztaicenia trwate powinny by¢ stabo widoczne przy obserwacji w $wietle rozpro-
szonym z odlegtosci 5 m.

3.3.9. Odpornos¢ drzwi na wstrzasy. Drzwi powinny by¢ odporne na wstrzasy nie wyka-
zujac uszkodzen ani obnizenia wiasciwosci funkcjonalnych, po wykonaniu, wg PN-88/B-06079,
300 cykli badawczych. Uszczelki powinny na catej swej dlugosci przylegaé do odpowiednich
powierzchni, zgodnie z zatozeniami konstrukcyjnymi.

3.3.10. Odpornos¢ ogniowa. Drzwi powinny spetniaé kryteria podane w normie PN-EN
13501-2:2004 dla klas El, 30 i El, 60 odpornoéci ogniowe;j.

3.3.11. Oznakowanie. Kazde drzwi powinny by¢ oznakowane w sposéb trwaty tabliczkg
znamionowg w miejscu $cisle okreslonym przez producenta. Tabliczka znamionowa powinna
zawiera¢ co najmniej nastepujace informacje:

- nazwe producenta,

- nazwe wyrobu,

- rok produkciji,

- klasa odpornosci ogniowej,

- numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7417/2007.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

4.1. Pakowanie

Wyroby objete Aprobatg Techniczng powinny byé opakowane pojedynczo lub na paletach
w kompletnym zestawie elementow sktadowych zgodnie z normg PN-B-05000:1996, z dotaczong
instrukcjg montazu i wbudowania. Opakowania powinny zabezpieczac wyréb przed uszkodzeniami
mechanicznymi i odksztatceniami. Na opakowaniu powinny byé¢ umieszczone co najmniej dane
z oznakowania oraz:

- numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
- nazwe jednostki certyfikujacej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,
- znak budowlany.

Sposob oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozpo-
rzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania
zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (DzU Nr
198/2004, poz. 2041).

4.2. Przechowywanie

Drzwi powinny by¢ przechowywane zgodnie z norma PN-B-05000:1996 w pomieszcze-
niach zabezpieczajacych przed opadami atmosferycznymi oraz z dala od czynnikow zracych itp.

4.3. Transport

Opakowania z drzwiami nalezy transportowaé w sposéb zabezpieczajacy je przed uszko-
dzeniem Ilub zniszczeniem, zgodnie z wytycznymi producenta uwzglgdniajagcymi wymagania
przepisdw obowigzujacych w transporcie drogowym i kolejowym przy przewozeniu tego typu
wyrobow oraz z wymaganiami okreslonymi w normie PN-B-05000:1996.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. System oceny zgodnosci

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (DzU Nr 92/2004, poz. 881), wyréb, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, moze by¢ wprowadzony do obrotu i stosowany przy wykonywaniu robét budowlanych
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5.3. Zakiadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkgji obejmuje:

1. specyfikacje i sprawdzenie wyrobow sktadowych i materiatow,

2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4.2),
prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad

I procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do

technologii produkcji i Zmierzajacych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasci-

wosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewni¢, ze wyrob jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB AT-
15-7417/2007. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru
powinny potwierdza¢, ze wyréb spetnia kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia wyrobdw powinna
by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.

5.4. Badania gotowych wyroboéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania uzupetniajgce.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) jakosci wykonania,
b) oznakowania,

5.4.3. Badania uzupetniajace. Badania uzupetniajace obejmujg sprawdzenie:
a) wymiaréw i ksztattow,
b) wartosci sit operacyjnych,
¢) odpornosci na obcigzenie pionowe,
d) wytrzymatosci na skrecanie statyczne,
e) odpornosci ogniowe;.

5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezace powinny byé prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkosé partii wyrobow powinna byé okreslona w doku-
mentacji zaktadowej kontroli produkcji.

Badania uzupetniajace powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.
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5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie jakosci wykonania. Sprawdzenie jakosci wykonania drzwi nalezy
wykonac wg wymagan producenta. Wyniki sprawdzenia nalezy poréwnaé z wymaganiami poda-
nymiw p. 3.2.

5.6.2. Sprawdzenie wymiaréow i ksztaltéw. Wymiary i prostokatnosé skrzydet nalezy
sprawdza¢ wg PN-EN 951:2000. Plaskosé skrzydet nalezy sprawdzaé wg PN-EN 952:2000.
Sprawdzenie wymiaréw oscieznic nalezy wykonac zgodnie z ZUAT 15/111.16/2007. Wyniki
pomiaréw nalezy poréwnaé z danymi zawartymiw p. 3.3.1i 3.3.2.

5.6.3. Sprawdzenie oznakowania. Sprawdzenie oznakowania polega na ogledzinach
i odczytaniu informacji podanej na tabliczce Znamionowej oraz poréwnaniu jej z wymaganiami
podanymiw p. 3.3.12.

5.6.4. Sprawdzenie prawidlowosci dzialania. Sprawdzenie nalezy przeprowadzié wyko-
nujac kolejno nastepujgce czynnosci:

- trzykrotne otwarcie i zamkniecie skrzydta drzwi, przy czym nalezy zwréoci¢é uwage na
plynnos¢ ruchu oraz ewentualne zahamowania lub tarcie krawedzi skrzydia o oscieznice,

- sprawdzenie przylegania uszczelek do powierzchni, do ktérych powinny przylega¢ wg
zatozen konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania zamka przez trzykrotne zamkniecie i otwarcie kluczem, ze zwré-
ceniem uwagi na ewentualne zaciecia lub zwigkszone opory.
Wyniki badania nalezy poréwnaé¢ z wymaganiami podanymi w p. 3.3 4.

5.6.5. Oznaczenie wartosci sit operacyjnych. Wartosci sit operacyjnych nalezy sprawdzié
wg normy PN-EN 12046-2:2001. Wyniki nalezy poréwnaé z wymaganiami podanymi w p. 3.3.4.

5.6.6. Badanie odpornosci drzwi na obcigzenie statyczne pionowe. Badanie nalezy
przeprowadzi¢ stosujgc schemat obcigzenia i pomiaréw wedtug normy PN-EN 947:2000 przyj-
mujac warto$¢ obcigzenia kontrolnego 600 N. Na podstawie pomiaréw nalezy obliczyé wartosci
odksztatcen trwatych dolnego, swobodnego naroza skrzydta, réznice dtugosci przekatnej skrzydta
przed i po badaniu oraz dokona¢ ogledzin drzwi i sprawdzenia sprawnoéci dziatania po badaniu.
Wyniki badania nalezy poréwnaé z wymaganiami podanymi w p. 3.3.5.

5.6.7. Badanie odpornosci drzwi na skrecanie statyczne. Badanie nalezy przeprowadzié
stosujac schemat obcigZenia i pomiaréw wedtug normy PN-EN 948:2000 przyjmujgc obciazenie
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statyczne sita skupiong w dolnym swobodnym narozu skrzydta réwng 250 N. Na podstawie
pomiaréw przemieszczeri przed przytozeniem i po zdjeciu obcigzenia nalezy obliczyé wartoéci
odksztatcen trwatych naroza skrzydta. Po badaniu nalezy dokonaé ogledzin drzwi i sprawdzenia
sprawnosci dziatania. Wyniki badania nalezy poréwnaé z wymaganiami podanymiw p. 3.3.6.

5.6.8. Badanie odpornosci drzwi na uderzenie cialem migkkim i cigezkim. Badanie
nalezy przeprowadzi¢ wg normy PN-EN 949:2000, uderzajac ciatem miekkim i ciezkim o masie
30 kg w zamknigte skrzydio drzwi z energig 60 J. W wyniku pomiaréw przemieszczen w miejscach
uderzen nalezy okresli¢ odksztalcenia trwate skrzydta Po badaniu nalezy dokonaé ogledzin
I sprawdzenia sprawnosci dziatania drzwi. Wyniki badania nalezy poréwnaé¢ z wymaganiami
podanymiw p. 3.3.7.

5.6.9. Badanie odpornosci skrzydta na uderzenie ciatem twardym. Badanie nalezy
przeprowadzi¢ wg normy PN-EN 950:2000, uderzajac kulg stalowg o $rednicy 50 mm i masie
0,5 kg. w skrzydio drzwi z energig 3,0 J. Po badaniu nalezy dokona¢ pomiardw gtebokosci
i srednic odksztatcen trwatych powierzchni skrzydta. Wyniki badania nalezy poréwnaé z wyma-
ganiami podanymi w p. 3.3.8.

5.6.10. Badanie odpornosci drzwi na wstrzasy. Badanie nalezy przeprowadzié wg normy
PN-88/B-06079 wykonujac 300 cykli badawczych z obcigznikiem wartosci P = 40-s-h [N], gdzie
s [m] — szerokos¢ skrzydta i h [m] — wysokosé skrzydta. Wyniki pomiaréw nalezy poréwnaé
z danymi zawartymi w p. 3.3.9.

5.6.11. Badanie odpornosci ogniowej. Badanie odpornosci ogniowej drzwi nalezy wyko-
na¢ wedtug normy PN-EN 1634-1:2002. Wyniki badania nalezy poréwnaé¢ z wymaganiami
podanymiw p. 3.3.10.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Probki do badan nalezy pobieraé zgodnie z norma PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowany wyréb nalezy uznaé za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan 83 pozytywne.
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6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna AT-15-7417/2007 jest dokumentem stwierdzajacym przy-
datnos¢ stalowych drzwi typu ECONOMY 54 do stosowania w budownictwie w zakresie
wynikajacym z Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (DzU Nr 92/2004, poz. 881), wyrdb, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, moze by¢ wprowadzony do obrotu i stosowany przy wykonywaniu robét budowlanych
w zakresie odpowiadajacym jego wilasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent
dokonat oceny zgodnoéci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-
7417/2007 i oznakowat wyréb znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna nie narusza uprawniert wnioskodawcy wynikajacych z prze-
pisdw o ochronie wtasnosci przemystowej, a w szczegolnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu
Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy
z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo Wiasnosci Przemystowej (DzU Nr 119/2003, poz.117).
Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Tech-
nicznej ITB.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta stalowych drzwi typu ECONOMY
54 od odpowiedzialnosci za wiasciwg jako$¢ wyrobéw objetych Aprobata, a wykonawcéw robét
budowlanych od odpowiedzialnos$ci za wlasciwe zastosowanie prawidtowa jako$¢ wbudowania.

6.5. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszer oraz innych dokumentéw zwigzanych

ze stosowaniem w budownictwie stalowych drzwi typu EKONOMY 54 nalezy zamieszczaé
informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-7417/2007.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7417/2007 jest wazna do 10 wrzeénia 2012 r.






